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) Verfahren zum Auf bringen eines aus einam KJtt gef ormten Ablaufschutzrandes auf eine Glasplatte im Zuge 
der Herstellung von Brandschutz-Glaseinherten 

) Verfahren zum Aufbringen etnas aus einam lOtt gef ormten 
Ablaufschutzrandes auf eine Glaescheibe lm Zone der 
HerateJIung von Brendschutz-Glaseinhetten, welche die 
Glasplatte, eine Brandschutz-ZwrschenschEcht und eine ab- 
deckende Platte sua Glas oder Kunststot? aufwelaen. Der 
KJtt wird sua elnem fefnteiUgen Glasbifdner afe FGIIstoff und 
aus einam poiymeren Cellulose-Derivat mrt Wasser zu einer 
Dispersion angemacht. Der Dispersion wird eine mineral I- 
sclie Ssura oder eine MSischung sua rnlnersliecheii SSuren 
als TopfzeJtregutator In soicher Menge beigemischt, daS die 
Topfzetts panne der Dispersion nsch dem Anmachen etwa 10 
bis 20 Minutan betragt. Die mit dem TopfeeftreguJator 
versehene Dispersion wird innerhalb der Topfzetts panne 
durch Vibration seinwfrkung und/oder VakuumeirtwiHamg 
und/oder RQhren von Luftbiasen befreit, wobei danach die 
von Luftbtasan befrefte Dispersion zum Krtt ausrorft und auf 
den Rand der Glasplatte als Ablaufschutcrand aufgeformt 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrlfft ein Verfahren zum Aufbringen 
ernes aus ein em Kitt geformten Ablaufschutzrandes auf 
eine Glasplatte im Zuge der Herstellung von Brand- 
schutz-Glaseinheiten, die die Glasplatte, eine Brand- 
schutz-Zwischenschicht und eine abdeckende Platte aus 
Glas oder Kunststoff aufweisen, 

Glasplatten mit Ablaufschutzrand sind be! der Her- 
stellung von Brand schutz-Glaseinheiten von groBer Be- 
deutung. Brandschutz-Glaseinheiten werden regelma- 
Big dadurch hergestellt, daB man auf eine waagerecht 
liegende Glasplatte, die mit einem Ablaufschutzrand 
versehen ist, eine wasserhaltige Alkalisilicatldsung; die 
Beimischungen aufweisen kann, aufbringt die von dem 
ab Damm wirkenden Ablaufschutzrand auf der Glas- 
platte gleichsam festgehaken wird Das Wasser dieser 
Losung wird durch Einwirkung erhGhter Temperaturen 
entfernt und die flussige Schicht verfestigt sich zur 
Brandschutz-Zwischenschicht. Im allgemeinen werden 
bei der Verfestigung innerhalb der Schicht Temperatu- 
ren von bis zu 130* C nicht ttberschrirten. Nach der Ver- 
festigung wird die Schicht mit einer weiteren Glasplatte 
oder audi mit einer Kunststoffplatte verbunden, z. B. 
durch Verkleben. Auf die so hergestellte Brand schutz- 
Glaseinheit konnen in analoger Weise weitere Silikat- 
schichten, Glasplatten oder Kunststoffplatten aufge- 
bracht werden (vgL DE 19 00 054 B2)l In der Vergan- 
genheit wurde der Ablaufschutzrand durch einen Rah- 
men gebildet, der auf die Glasplatte aufgesetzt wurde, 
Das ist im Rahmen einer industriellen Serienfertigung 
aufwendig. In neuerer Zeit wird daher der Ablauf- 
schutzrand aus Kitt geformt Wie auch Immer im Rah- 
men der bekannten MaBnahmen im einzelnen verfahren 
wird, es fallt am Ende des HersteUungsprozesses ein 
Randabschnitt der Glasplatte an, der aus dem Verfahren 
zur Herstellung der Brand sch utz -Glas e inh eh en heraus- 
gefQhrt werden muB. 

Bei dem aus der Praxis bekannten Verfahren, von 
dem die Erfindung ausgeht, wird der Ablaufschutzrand 
aus einem Kitt geformt, der hauptsachlich aus Kaolin 
und Na tron-Wass erglas besteht und auBerdem Wasser 
aufweist Das hat sich In bezug auf die Herstellung der 
Brandschutz-Glaseinheiten bewfthrt, fflhrt jedoch zu 
Randabschnitten, die verworfen werden mussen. Erne 
ROckfuhrung der Randabschnhte in eine Glasschmelze 
ist nicht moglich, weil mit dem Kaolin und dem Wass er- 
glas in der Glasschmelze stdrende Venmreinigungen 
eingetragen werden. Die Mischung aus Kaolin, Wasser- 
glas und Wasser lafit sich zwar einfach hersteDen, je- 
doch kann nicht verhindert werden, daB in dem Kitt und 
damit in dem Ablaufschutzrand, der auf eine Glasplatte 
aufgebracht wird, Blasen entstehen. Das fQhrt haufig 
dazu, daB bei der beschriebenen Warmebehandlung Lo- 
cher in dem Ablaufschutzrand entstehen, durch die die 
Mischung. aus der die Brandschutz-Zwischenschicht 
sich bildet, abl&ufL Dadurch entstehen erhebKche Verlu- 
ste und Veninreinigungen der Anlage. 

Die aHgemeine Aufgabe der Erfindung lautet, Brand- 
schutz-Glaseinheiten so herzusteOen, daB die oben be- 
handelten Randabschnitte in eine Glasschmelze wieder 
zurOckgef uhrt werden kdnnen. Der Erfindung Hegt kon- 
kret das technische Problem zugrunde, ein Verfahren 
zum Aufbringen eines aus einem Kitt geformten Ablauf- 
schutzrandes auf eine Glasplatte anzugeben, welches zu 
im vorbeschriebenen Sinne rik^Qhrbaren Randab- 
schnitten fflhrt 

Zur L5sung dieses technischen Problems ist Gegen- 



stand der Erfindung ein Verfahren zum Aufbringen ei- 
nes aus einem Kitt geformten Ablaufschutzrand es auf 
eine Glasscheibe im Zuge der Herstellung von Brand- 
schutz-Glasemheiten, welche die Glasplatte, eine 
5 Brandschutz-Zwischenschicht und eine abdeckende 
Platte aus Glas oder Kunststoff aufweisen, — mit den 
folgenden Merkmalen: 1.1) Der Kitt wird aus einem 

' feinteiligen Glasbildner als FuHstoff und aus einem pory- 
meren Cellulose-Derivat mrt Wasser zu einer Disper- 

io sion angemacht, 1.2) der Dispersion wird eine mineraK- 
sche Saure oder eine Mischung aus mineralischen Sau- 
ren als Topfzeitregulator in soldier Menge beigemischt, 
daB die Topfzeitspanne der Dispersion nach dem Anma- 
chen etwa 10 bis 20 Minuten betragt, 13) die mit dem 

15 Topfzeitregulator versehene Dispersion wird innerhalb 
der Topfzeitspanne durch Vibrationseinwirkung und/ 
oder durch Vakuumeinwirkung und/oder durch RQhren 
von Luftblasen befreit, wobei danach die von Luftblasen 
befreite Dispersion zum Kitt ausreift und auf den Rand 

20 der Glasplatte als Ablaufschutzrand aufgefonnt wird. 
Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, daB es 
nicht erforderlich ist, fflr den Aufbau des Ablaufschutz- 
randes mit Kaolin zu arbeiten, wenn man als Binder ein 
polymeres Cellulose-Derivat einsetzt Wird mit einem 

25 polymeren Cellulose-Derivat gearbeitet, so kann als 
FUUstoff im Sinne des Merkmals 1.1) ein Glasbildner 
eingesetzt werden, Glasbildner bezeichnet dabei feintei- 
liges Glas, aber auch die Komponenten der fdr die das- 
hers tell ung bekannten Gemenge wie Caldumsilicat und 

30 Alkalisilikate, die als Gemisch amorph erstarren. Eine 
Vorxnischung aus den vorstehend genannten FUllstoff en 
und einem polymeren Cellulose-Derivat an sich und fur 
sich, ohne weitere Zusatze, zeigt mit dem Anmachen 
unter Verwendung von Wasser zu einer Dispersion ein 

35 stOrendes Phanomen: Die Viskositat der Mischung 
steigt storend schneD an. Die sogenannte Topfzeit, in 
der diese Mischung noch ausreichend flussig ist, um als 
FlQssigkeit behandeit und gehandhabt zu werden, ist zu 
kurz. Oberraschenderweise wirkt jedoch schon em 

40 mengenmaBig geringer Zusatz einer mineraHschen Sau- 
retopf- zeitregulierend im Sinne des Merkmals l-2)> 
Topfzeiten von 10 bis 20 Minuten sind emstellbar. Das 
erlaubt es, eine Behandhing im Sinne des Merkmals 13) 
durchzufohren und die Dispersion von Luft zu befreien. 

45 Dadurch wird erreicht, daB der aus dem gereiften Kht 
gefonnte Ablaufschutzrand keinerlei Luftblasen mehr 
aufweist Oberraschenderweise k6nnen die Randab- 
schnitte in eine Glasschmelze wieder eingebracht wer- 
den, ohne daB insoweh irgendwelche Nachteile entste- 

so hen. Das gilt auch dann, wenn es sich bei der Glas- 
schmelze um eine Floatglasschm elze handdt, wobei al- 
Ierdings einige Adaptationen der Verfahren sschritte 
zweckmaBig sind. Im Rahmen der Erfindung kdnnen 
insbesondere Glasbildner aus der Gruppe "Glasperlen, 

55 gemahlenes Glas, Calciumcarbonat, Magnesiumcarbc- 
nat, Calciumphosphat, Calciumsulfat, Feinsand" oder 
Mischungen da von eingesetzt werden. Im Rahmen der 
Erfindung kdnnen insbesondere die polymeren Cellulo- 
se- Deri vate der Gruppe ^ethylhydroxyethylce!lii]ose> 

60 Carboxymethylceflulose, Guar" oder Mischungen davon 
eingesetzt werden. Als miner alische Sauren empfiehlt 
die Erfindung Sauren der Gruppe •Orthophosphorsau- 
re, phosphorige Saure, Schwefeisaure" und vertragliche 
Mischungen daraus. Neben den bereits betonten Vortei- 

65 len (blasenfreier Ablaufschutzrand, in eine Glasschmel- 
ze einftthrbare Glasabschnitte) resultiert ein besonderer 
Vorteil daraus, daB fur den Ablaufschutzrand ein an sich 
mit Wasserglas nicht vertragliches saures System einge- 
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setzt wird Hlerdurch bildet sich an der Grenzflache 
Ablaufschutzrand/Brandschutz-Zwischenschicht eine 
dQnne aber dichte Gelschlcht, die ein Abschwemmen 
von Kitt-Teilchen sowie eine Porenbiidung und dainit 
das Entstehen von Randblasen verhindert Man erzielt 5 
auf diese Weise nicht nur hohere Ausbeuten, es kann 
vielmehr auch mit wesentlich kfirzeren Trocknungszei- 
ten gearbeitet werden. 

Im einzelnen bestehen im Rahmen der Erfindung 
mehrere M6glichkeiten der weheren Ausbildung und 10 
Gestaltung. Vorzugsweise werden als feinteilige Glas- 
bildner floatglasffihige Substanzen verwendet Insbe* 
sondere kann Glasmehl verwendet werden, aber auch 
mit feinteiligem CaJciumcarbonat als Glasbildner kann 
gearbeitet werden. Stets kdnnen die feinteiligen Glas- 13 
bildner einen Zusatz an feintefligem Quarzsand aufwei- 
setL 

Im Rahmen der Erfindung kann mit den verschieden- 
sten Cellulose- Derivaten gearbeitet werden, wobei die 
CeBulose-Derivate der vorstehend angegebenen Grap- 20 
pe sich bew&hrt haben. Vorzugsweise wird als Cellulo- 
se-Derivat hochpolymere Methylhydroxyethylcellulose 
eingesetzt Als mineralische S&ure wird vorzugsweise 
Phosphorsfiure verwendet Im allgemeinen reicht es, die 
mineralische S&ure In einer Menge von unter 1 25 

zu verwenden. Bewfihrt hat sich im Rahmen 
der Erfindung eine Dispersion, die 23 bis 3 Masse- % 
ernes hochpolymeren Cellulose-Derivates, 50 bis 57 
Masse-% feinteilige Glasbildner, 0,4 bis 1,5 Masse- % 
Orthophosphorsa* ure und im flbrigen Wasser aufweist 30 

Gegenstand der Erfindung ist auch die Verwendung 
der bei der Fertigstellung der Brandschutz-Glaseinhei- 
ten anfallenden Kittrand-Abschnhte als Zusatz zum 
Glasschmelzen, vorzugsweise bei der Floatglasherstel- 
lung. 35 

Im folgenden wird die Erfindung anhand eines Aus- 
f uhrungsbeispiels ausfuhrlicher eria utert: 

In einen geeigneten Behfilter wurden zunachst 50 Li* 
ter entsalztes Wasser eingebracht, dem unter Ruhren 
1 kg einer 85%-igen Orthophosphorsfiure beigefflgt 40 
wurde, Danach wurden unter weiterem Ruhren 50 kg 
eines feinpulverigen Glasmehls hinzugegeben, Dabei 
wurde das Glasmehl schon weitgehend von der anhaf- 
tenden Luft befreit Als letztes wurden 2,4 kg Methylhy- 
droxyethylcellulose eingertlhrt und danach unter Vaku- 45 
urn weitergeruhrt Nach ca, zehn Minuten war der 
Mischvorgang abgeschlossen, die Masse war homogeni- 
siert und konnte abgefuHt werden, bevor ihre Viskositat 
auf den fur ihre Funktion als Ablaufschutz-Barriere er- 
forderlrchen Endwert angestiegen war. Durch die zu* 50 
nfichst sehr viel niedrigere Viskositat wurde der Entga- 
sungsvorgang bedeutend erleichtert und verbessert, wie 
ein Vergleich mit dem vorher verwendeten Kht system 
ergab. AuBerdem wurde durch die Gelbildung an der 
Grenzfiache zum aufgebrachten Wasserglas das Auftre- 55 
ten von Randblasen sowie Abschwemmungen von Kltt- 
partikem sicher vermiedeu. 

Patentansprflche 

60 

1. Verfahren zum Aufbringen eines aus einem Kitt 
geformten Ablaufschutzrandes auf eine Glasschei- 
be im Zuge der Herstellung von Brandschutz-Glas- 
einheiten. welche die Glasplatte, eine Brandschutz- 
Zwischenschicht und eine abdeckende Platte aus 65 
Glas oder Kunststoff aufweisen, — mit den folgen- 
den Merkmalen: 

1.1) Der Kitt wird aus einem feinteiligen Glas- 
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bildner als FQllstoff und aus einem polymeren 
Cellulose- Derivat mit Wasser zu einer Disper- 
sion angemacht, 

1.2) der Dispersion wird eine mineralische S&u- 
re oder eine Mischung aus mineralischen Sau- 
ren als Topfeeitregulator in solcher Menge 
beigemischt, daB die Topfeehspanne der Di- 
spersion nach dem Anmachen etwa 10 bis 
20 Minuten betrSgt, 

13) die mit dem Topfzehregulator versehene 
Dispersion wird innerhalb der Topfzehspanne 
durch Vibrationseinwirknng und/oder Vaku- 
umeinwirkung und/oder Ruhren von Luftbla- 
sen befreit, 

wobei danach die von Luftblasen befreite Disper- 
sion zum Kitt ausreift und auf den Rand der Glas- 
platte als Ablauf schutzrand aufgeformt wird. 
Z Verfahren nach Anspruch 1, wobei als feinteilige 
Glasbildner floatglasffihige Substanzen verwendet 
werden, 

3. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
wobei als feinteiliger Glasbildner Glasmehl ver- 
wendet wird. 

4. Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
wobei als feinteiliger Glasbildner Calciumcarbonat 
verwendet wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 4* 
wobei die feinteiligen Glas bildner einen Zusatz von 
feinteiligem Quarzsand aufweisen. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
wobei ab polymeres Cellulose-Derivat hochpoly- 
mere Methylhydroxyethylcellulose eingesetzt wird 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis £ 
wobei als mineralische Saure Pbosphorsture ver- 
wendet wird. 

& Verfahren nach einem der Anspruche t bis 7, 
wobei die mineralische S&ure in einer Menge von 
unter t Masse-% eingesetzt wird. 
9. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
wobei die von Luft befreite Dispersion £5 bis 3 
Masse-% eines hochpolymeren Cellulose-Deriva- 
tes, 50 bis 57 Masse-% feinteiHge Glasbildner und 
0,4 bis 1,5 Masse-% Orthophosphorsfiure aufweist 
la Verwendung der bei der Fertigstellung der 
Brand5chutz-Glaseinheiten anfallenden Kittrand- 
abschnitte als Zusatz zu Glasschmelzen, insbeson- 
dere bei der Floatglasherstellung. 
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An antidrip edge composition of fine-powder 
glass formers, cellulosic polymer and water to 
which a mineral acid is added has a pot-life 
lengthener for the dispersion is subjected to 
vacuum and/or agitation and/or vibration to 
remove bubbles, upon application to a glass 
sheet, prevents escape of an alkali silicate 
solution forming a fire-resisting intervening layer 
between that glass sheet and another glass or 
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) Verfahren zum Auf bringen elnes aus elnem KJtt gef ormten Ablaufschutzrandes auf eine Giasplatte im Zuge 
der Herstellung von BrandSchutz-Glaseinhetten 

) Verfahren zum Aufbringen eines aus einem KJtt geformten 
Ah I auf sen utzrandes auf eine Glass chaibe im Zuge der 
KersteJHmg vers Brsndschutz-Glaseinheiten, weicfte die 
Giasplatte, eine Brandschutz-ZwEschenaehicht und eine ab- 
deckende Platte aus Glas oder Kunststoff aufweisen. Der 
ICrtt wird aus elnem fefnteiUgen Glasbifdner ale FQllstoff und 
aus einem porymeren Cellulose-Derlvat mit Wasser zu emer 
Dispersion angernacht. Der Dispersion wird eine minerail- 
sche Ssure oder eine Mtscnung aus mlneralischen Sauren 
eta TopfreJtregulator in solcher Mange beigemtscht, daS die 
Topfzettspanne der Dispersion nach dem Anmachen etws 10 
bis 20 Minuten betragt. Die mit dem Topfzeitregulator 
vefsehene Dispersion wird innerhaib der Topfzettspanne 
durch Vibrattonseinwiricung und/oder Vskuumeinwirkung 
und/oder Ruhren von Luftblasen befreit, wobei danach die 
von Luftblasen befrerte Dispersion zum Kttt ausreift und auf 
den Rand der Giasplatte ale Ablaufschutzrand aufgeformt 
wird. 



Die folgenden Angaben emd den vom Anmelder eingereichten Unterfagen entnwnman 

BUNDESDRUCKEREI 02.85 602015/270 



5/32 



DE 44 35 843 Al 

1 2 ■ 

Beschreibung stand der Erfindung ein Verfahren zum Aufbringen o- 

nes aus einem Kitt geformten Ablaufscbutzrandes auf 

Die Erfindung betrifft em Verfahren zum Aufbringen erne Giasscheibe im Zuge der Herstellung von Brand- 

elnes aus einem Kht geformten Abiaufschutzrandes auf schutz-Glaseinheiten, welche die Glasplatte, eine 

eine Glasplatte im Zuge der Herstellung von Brand- 5 Brandschutz-Zwischenschicht and eine abdeckende 

schutz-Glaseiiiheiten, die die Glasplatte, eine Brand- Platte aus Glas oder Kunststoff aufweisen, — mit den 

schutz-Zwischen schicht and eine abdeckende Platte aus folgenden Merkmalen: 1.1) Der Kitt wird aus einem 

Glas oder Kunststoff aufweisen, f einteiligen Glasbildner als Fflflstoff und aus einem poty- 

Glasplatten mit Ablaufscbutzrand sind bei der Her- meren Cellulose-Derivat mh Wasser zu einer Disper- 

stelhing von Brandschutz-Giaseinheiten von groBer Be- 10 sion angemacht, L2) der Dispersion wird eine minerali- 

deutung. Brandschutz-Giaseinheiten werden regelma- sche Saure oder eine Mischung aus mineralischen S&u- 

Sig dadurch hergestellt, dafi man auf eine waagerecht ren als Topfzeitregulator in soldier Menge beigemischt, 

liegende Glasplatte; die nut einem Ablaufschutzrand daB die Topfzeitspanne der Dispersion nachdemAnma- 

versehen 1st, eine wasserhaltige Alkalisilicatldsung, die cben etwa 10 bis 20 Minuten betrfigt, 13) die mit dem 

Beimisehungen aufweisen kann, aufbringt, die von dem 15 Topfzeitregulator versehene Dispersion mud hmerhalb 

als Danun wirkenden Ablaufschutzrand auf der Glas- der Topfzeitspanne durch Vibrationseinwirkung und/ 

platte gleichsam festgehalten wird Das Wasser dieser oder durch Vakuumeinwirkung und/oder durch Ruhren 

LOsung wird durch Einwirkung erhdhter Temperaturen von Luftblasen befreit, wobei danach die von Luftblasen 

entfernt und die flussige Schicht verfesdgt sich zur befreite Dispersion zum Kitt ausreift und auf den Rand 

Brandschutz-Zwischenschicht Im allgemeinen werden 20 der Glasplatte als Ablaufschutzrand aufgeformt wird 

bei der Verfestigung innerhalb der Schicht Temperatu- Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus, daB es 

ren von bis zu 130° C nicht uberschritten. Nach der Ver- nicht erforderiich ist, fur den Aufbau des Ablaufschutz- 

f estigung wird die Schicht mit einer weiteren Glasplatte randes mit Kaolin zu arbeiten, wenn man als Binder ein 

oder auch mh einer Kunststof fplatte verbunden, z> B. polymeres Celluloxe-Derivat einsetzt Wird mh einem 

durch Verideben. Auf die so hergestellte Brandschutz- 25 polymeren CeDulose-Derivat gearbeitet, so kann als 

Glaseinhert k6nnen in analoger Weise wehere Silikat- FUllstoff im Sinne des Merkmals 1.1) ein Glasbildner 

schichten, Glasplatten oder Kunststoffplatten aufge- eingesetzt werden. Glasbildner bezeichnet dabei feintei- 

bracht werden (vgL DE 1900054 B2). In der Vergan- liges Glas, aber auch die Komponenten der fur die Glas- 

genheit wurde der Ablaufschutzrand durch einen Rah- herstellung bekannten Gemenge wie Caldumsilicat und 

men gebildet, der auf die Glasplatte aufgesetzt wurde. 30 Alkalisilikate, die als Gemisch amorph erstarren. Eine 

Das ist im Rahmen einer industriellen Serienfertigung Vormischung aus den vorstehend genannten Fttllstoff en 

aufwendig. In neuerer Zeit wird daher der Ablauf- und einem polymeren Cellulose- Derivat an sich und fOr 

schutzrand aus Kitt geformt Wie auch immer im Rah- sich, ohne wehere Zus&tze, zeigt mit dem Anmachen 

men der bekannten MaBnahmen im einzelnen verfahren unter Verwendung von Wasser zu einer Dispersion ein 

wird, es fallt am Ende des Herstellungsprozesses ein ss stdrendes Phanomen: Die Viskositfit der Mischung 

Randabschnitt der Glasplatte an, der aus dem Verfahren steigt storend schneH an. Die sogenannte Topfzeit, in 

zur Herstellung der Brandschutz-Giaseinheiten heraus- der diese Mischung noch ausreichend flQssig ist, urn als 

gefQhrt werden rauB. FlQssigkeit behandeit und gehandhabt zu werden, ist zu 

Bei dem aus der Praxis bekannten Verfahren, von kurz. Oberraschenderweise wirkt jedoch scfaon ein 

dem die Erfindung ausgeht, wird der Ablaufschutzrand 40 mengenmafiig geringer Zusatz einer mineralischen Sftu- 

aus einem Kht geformt, der hauptsachlich aus Kaolin retopf zeitregulierend im Sinne des Merkmals 

und Natron-Wasserglas besteht und auBerdem Wasser Topfzdten von 10 bis 20 Minuten sind emsteflbar. Das 

aufwdst Das hat sich in bezug auf die Herstellung der erlaubt es, eine Behandhing im Sinne des Merkmals 13) 

Brandschutz-Giaseinheiten bew&hrt, fflhrt jedoch zu durohzufQhren und die Dispersion von Luft zu befreien. 

Randabschnitten, die verworfen werden mussen. Eine 45 Dadurch wird errekht, dafi der aus dem gereiften Kht 

Rflckfuhrung der Randabschnhte in eine Glasschmelze geformte Ablaufschutzrand kemerlei Luftblasen mehr 

ist nicht mdglich, weil mit dem Kaolin und dem Wasser- aufweist Oberraschenderweise kdnnen (fie Randab- 

gias in der Glasschmelze stdrende Verunreinigungen schnitte in eine Glasschmelze wieder eingebracht wer- 

eingetragen werden. Die Mischung aus Kaolin, Wasser- den, ohne daB insoweit irgendwekhe Nachteile entste- 

glas und Wasser lfifit sich zwar einfach hersteBen, je- 50 hen. Das gilt anch dann, wenn es sich bei der Glas- 

doch kann nicht verhindert werden, daB in dem Kht und schmelze um eine Floatglasschmelze handdt, wobei al- 

damit in dem Ablaufschutzrand der auf eine Glasplatte lerdings einige Adaptationen der Verfahrensschritte 

aufgebracht wird, Blasen entstehen. Das fQhrt hfiuftg zweckm&Big sind Im Rahmen der Erfindung kdnnen 

dazu, dafi bei der beschriebenen Warmebehandlung L6- insbesondere Glasbildner aus der Gruppe "Glasperlen, 

cher in dem Ablaufschutzrand entstehen, durch die (fie 55 gemahlenes Glas, Calciumcarbonat, Magnesiumcarbo- 

Mischung, aus der die Brandschutz-Zwischenschicht nat, Cakiumphosphat, Calciumsatfat, FemsancT oder 

sich bildct, abl&uft Dadurch entstehen erhebliche Verlu- Mlschungen da von eingesetzt werden. Im Rahmen der 

ste und Verunreinigungen der Anlage. Erfindung konnen insbesondere die polymeren Cellulo- 

Die allgcmeine Aufgabe der Erfindung lautet, Brand- se-Derivate der Gruppe ^ethyihydroxyethylcellulose, 

schutz-Glaseinheiten so herzusteDen, daB die oben be- eo Carboxymethylceflulose, Guar" oder Mischungen davon 

handelten Randabschnitte in eine Glasschmelze wieder eingesetzt werden. Als miner alische Sauren empfiehlt 

zurflckgefuhrt werden kdnnen. Der Erfindung liegt kon- die Erfindung S&uren der Gruppe "Orthophosphors&u- 

kret das technische Problem zugrunde, ein Verfahren re, phosphorige Sanre, Schwefelsaure^und vertr§g]iche 

zum Aufbringen eines aus einem Kitt geformten Ablauf- Mischungen daraus. Neben den bereits betonten Vortei- 

schutzrandes auf eine Glasplatte anzugeben, welches zu 65 len (blasenfreier Ablaufschutzrand, in eine Glasschmel- 

im vorbeschriebenen Sinne ruckfuhrbaren Randab- zeeinfuhrbareGlasabschnitte)resuLtierteinbesonderer 

schnhten fQhrt Vorteil daraus, dafi fur den Ablaufschutzrand ein an sich 

Zur L6sung dieses technischen Problems ist Gegen- mit Wasserglas nicht vertragliches saures System einge- 
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setzt wird Hierdurch bildet sach an der Grenzfllche 
Ablaufschutirand/Brandschutz-Zwischenschicht eine 
dfinne aber dichte Gelschicht, die ein Abschwemmen 
von Kitt-Teilchen sowie eine Porenbikiung und damit 
das Entstehen von Randblasen verhindert Man erzielt 5 
auf diese Weise nicht nur hdhere Ausbeuten, es kann 
vieimehr auch mit wesentlkh kflrzeren Trocknungszei- 
ten gearbeitet werden. 

Im einzelnen bestehen im Rahmen der Erflndung 
mebrere Mdgiichkeiten der weiteren Ausbikhmg und 10 
Gestaltung. Vorzugsweise werden als feinteilige Glas- 
bildner fbatglasffihigc Substanzen verwendet Insbe- 
soadere kann Glasmehl verwendet werden, aber auch 
mit feinteiligem Calciumcarbonat als Glasbildner kann 
gearbeitet werden. Stets konnen die feinteiligen Glas- 15 
bildner einen Zusatz an feinteiligem Quarzsand auf wei- 
sen. 

Im Rahmen der Erfmdung kann mit den verschieden- 
5ten Cellulose-Derivaten gearbeitet werden, wobei die 
Ceflulose-Derivate der vorstehend angegebenen Grup- 20 
pe sich bewahrt baben. Vorzugsweise wird als Cellulo- 
se-Derivat hochporymere Methylhydroxyethylcellulose 
eingesetzt Als mineralische Siure wird vorzugsweise 
Phosphorsfiure verwendet Im allgemeinen reicht es, die 
mineralische S&ure In einer Menge von unter 1 25 
Masse-% zu verwendea Bewahrt hat sich im Rahmen 
der Erfmdung eine Dispersion, die 23 bis 3 Masse-% 
ernes hochpolymeren Cellulose- Derivates, 50 bis 57 
Masse-% feinteilige Glasbildner, 0,4 bis 1,5 Masse-% 
Orthophosphors£ure und im Gbrigen Wasser aufweist 30 

Gegenstand der Erfindung ist auch die Verwendung 
der bei der Fertigstellung der Brandschutz-Glaseinhei- 
ten anfallenden Kittrand-Abschnitte als Zusatz zum 
Glasschmelzen, vorzugsweise bei der Floatglasherstel- 
lung. 35 

Im folgenden wird die Erfmdung anhand eines Aus- 
f uhrungsbeispiels ausfQhrHcher erl&utert: 

In einen geeigneten Behfllter wurden zunichst 50 Li- 
ter entsalztes Wasser eingebracht, dem unter Rflhren 
1 kg einer 85%-fgen Orthophosphors&ure beigefagt 40 
wurde. Danach wurden unter weiterem ROhren 50 kg 
eines feinpuiverigen Glasmehls hinzugegebert Dabei 
wurde das Glasmehl schon weitgehend von der anhaf- 
tenden Luft befreit Als letztes wurden 2,4 kg Methylhy- 
droxyethylceOulose eingerflhrt und danach unter Vaku- 45 
urn weitergeruhrt Nach ca. zehn Minuten war der 
Mischvorgang abgeschlosser., die Masse war homogeni- 
siert und konnte abgefuDt werden, bevor ihre Viskositat 
auf den fur ihre Funktion als Ablaufschutz-Barriere er- 
forderlichen Endwert angestiegen war. Durch die zu- so 
n&chst sehr viel niedrigere Viskositat wurde der Entga- 
sungsvorgang bedeutend erleichtert und verbessert, wie 
ein Vergleich mit dem vorher verwendeten Kntsystem 
ergab. Auflerdem wurde durch die Gelbildung an der 
GrenzflachezumaufgebrachtenWasser^asdasAuftre- 55 
ten von Randblasen sowie Abschwemmungen von Kitt- 
partikeln sicher vermieden. 

Patentansprflche 

60 

1. Verfahren zum Aufbrhgen eines aus einera Kitt 
geformten Abiaufschutzrandes auf eine Glasschei- 
be im Zuge der Herstellung von Brandschutz-Glas- 
einheiten, welche die Glasplatte, eine Brandschutz- 
Zwischenschicht und eine abdeckende Platte aus $5 
Glas oder Kunststoff aufweisen, — mit den folgen- 
den Merkmalen: 

1.1) Der Kitt wird aus emem feinteiligen Glas- 
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bildner als FQlIstoff und aus einem polymeren 
CeBulose-Derivat mit Wasser zu einer Disper- 
sion angemacht, 

1.2) der Dispersion wird eine mineralische Sftu- 
re oder eine Mischung aus mineralischen Siu- 
ren als Topfzeitregulator in solcher Menge 
beigemischt, daB die Topfzehspanne der Di- 
spersion nach dem Anmachen etwa 10 bis 
20 Minuten betragt, 

13) die mit dem Topfzeitregulator versehene 
Dispersion wird innerhalb der Topfzehspanne 
durch Vibrationseinwirkung und/oder Vaku- 
umeinwirkung und/oder Ruhren von Luftb la- 
sen befreit, 

wobei danach die von Luftblasen befreite Disper- 
sion zum Kitt ausreift und auf den Rand der Glas- 
piatte als Ablaufschutzrand auf geformt wird. 
2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei als feinteilige 
Glasbildner floaiglasffihige Substanzen verwendet 
werden. 

3> Verfahren nach einem der Anspruche 1 oder 2, 
wobei als feinteiliger Glasbildner Glasmehl ver- 
wendet wird 

4. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 oder 2, 
wobei als feinteiliger Glasbildner Calciumcarbonat 
verwendet wird 

5. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 4, 
wobei die feinteiligen Glasbildner einen Zusatz von 
feinteiligem Quarzsand aufweisen. 

6. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 5, 
wobei als polymeres Cellulose-Derivat hochpohy- 
mere Methy IhydroxyethylceUulose eingesetzt wird 

7. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 6, 
wobei ais mineralische SSUire Phosphorsiure ver- 
wendet wird 

a Verfahren nach einem der Ansprflche 1 bis 7, 
wobei die mineralische Satire in einer Menge von 
unter 1 Masse-% eingesetzt wird 
9. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 8. 
wobei die von Luft befreite Dispersion 2J5 bis 3 
Masse-% eines hochpolymeren Cellulose-Deriva- 
tes, 50 bis 57 Masse-% feinteiHge Glasbildner und 
0,4 bis 1,5 Masse-% Orthophosphors&ure aufweist 
NX Verwendung der bei der Fertigstellung der 
Brandschutz-Glaseinheiten anfallenden Kittrand- 
abschnitte als Zusatz zu Glasschmelzen, insbeson- 
dere bei der Floatglasherstellung. 
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